VYPIS MATERIALU
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IpFikIad vyrobce,
dodavatele***
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potrubi|

Tlakové trouby z tvarné litiny DN 300 dle CSN EN 545:2015 s nasuvnym
dvoukomorovym hrdlovym spojem, s tésnicim krouzkem z pryze EPDM.
Povrchova ochrana trub uvnitf odstfedivé nanaseny, sttikany polyuretan dle
€SN EN 15655 o sile min. 1,5 mm, vné pokoveni vrstvou zinku v mnoZstvi min.
220 g/m2 + kryci natér bitumenovou barvou o sile min. 120 um), tfida tloustky
stény C50.
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585 000,00

vonRoll Ducpur

Tésnici gumovy krouzek z EPDM pro hrdlovy spoj DN 300

12,00

0,50

6,00

165,00

1980,00

Duktus - Tyton

Potrubi LDPE40 SDR7,4 d 32x4,4 mm
- dle CSN EN 12201 a PAS 1075

- potrubi modré barvy

- médium pitna voda

60,00

0,38

22,80

40,00

2 400,00

armatury a pfislusenstvi|

Uzaviraci vikové pfirubové Soupatko klinové mékcetésnici DN 150, PN 16, L =
350 mm

- télo tvarna litina GGG 40, 50

- vieteno s vélcovanym zdvitem nerez ocel

- klin z nekorodujiciho materidlu s mosaznou matkou, s pryzi EPDM

- klin veden v celé délce armatury

- $rouby vika nerez ocel

- epoxidovy nastfik vné i uvnitf dle DIN 30677, pfip. dle GSK

- médium pitnd voda

1,00

32,40

32,40

10 700,00

10 700,00

VAG - EKO plus Soupatko
AVK VOD-KA pfirubové
[3oupétko

Hawle 4000E3

Ruéni kolo pro Soupatko DN 150
- materidl Seda litina
- povrchovd ochrana epoxidovy nastfik

900,00

900,00

VAG - Volant ru¢ni kolo

Celolitinovy navrtavaci pas na LT potrubi s Y
300/ G 6/4" pro navrtavku pod tlakem

Materidlové provedeni navrtavaciho pas:

- téleso tvarna litina EN-GJS-400-15 (GGG-40)

- tésnéni antibakterialni pryz EPDM

- objimka tvdrna litina EN-GJS-400-15 (GGG-40)

- tfmen korozivzdornd ocel 1.4301

- spojovaci $rouby korozivzdorna ocel A2 dle 1SO 3506
Materidlové provedeni kulového kohoutu:

- téleso, viko kovana mosaz

- koule kovana mosaz pochromovana

- vieteno korozivzdorna ocel 1.4021

- tésnéni antibakterialni pryz EPDM

kulovym koh: DN

1,00

7,70

7,70

8655,00

8655,00

VAG
(HOD typ 502)

Hrdlova tvarovka: koleno MMK-kus DN 300 45° dle DIN 28 650
- ndsuvny hrdlovy zamkovy dvoukomorovy spoj

- téleso tvarna litina

- vné i uvnit¥ nastfik epoxidové pryskyfice dle smérnice GSK

- médium pitnd voda

1,00

49,00

49,00

25530,00

25 530,00

Duktus MMK-kus s hrdly
TYTON
Saint-gobain PaM

LT tvarovky a pfisluSenstvi

PFirubovy pfechod FFR-kus DN 300/150 PN 10
- téleso tvarna litina

- vné i uvnit¥ nastfik epoxidové pryskyfice
-médium pitnd voda

35,20

35,20

19 800,00

19 800,00

Duktus T-kus
Saint-gobain PaM
Hawle

Spojka s hrdlem a pfirubou DN 300 jiténa proti posunu PN10 pro rizné
druhy potrubi s velkym rozsahem vnéj$iho priméru potrubi a s moZnosti
vyoseni potrubi

- téleso a pfitlacny krouzek tvarna litina vné i uvnitf tézka protikorozni ochrana
GSK

- jistici prvky nerez

- médium pitnd voda

2,00

53,00

106,00

34 800,00

69 600,00

Hawle - Synoflex
AVK VOD-KA - Orion
Multi/joint

Ostatni|

10

PFirubovy spoj DN 150 PN 10/16 sestévajici z:

- 8x $roub M20 x 80 mm, DIN 933, materiél nerez ocel A2 (DIN 1.4301)

- 8x matice M20, DIN 934, material mosaz

- 8x podlozka pro $roub M20, DIN 125A, material nerez ocel A2 (DIN 1.4301)
-1 x pryzové tésnéni NBR s ocelovou vlozkou DN 150

2,00

0,05

0,10

1 000,00

2000,00

11

Pfirubovy spoj DN 300 PN 10 sestdvajici z:

- 12x Sroub M20 x 90 mm, DIN 933, materidl nerez ocel A2 (DIN 1.4301)

- 12x matice M20, DIN 934, material mosaz

- 12x podlozka pro Sroub M20, DIN 125A, material nerez oc. A2 (DIN 1.4301)
-1 x pryzové tésnéni NBR s ocelovou vlozkou DN 300

2,00

0,05

0,10

1 500,00

3000,00

12

Mosazna vsuvka redukovana vnéjsi/vnitini zavit d 2" x 1"

1,00

150,00

13

Hadicova spojka na hadici s vnéjSim zdvitem d 1"

1,00

100,00

14

Vyhledavaci vodié - CYY 6 mm 7z

60,00

28,00

1 680,00

15

Vystraina félie modra s napisem "POZOR VODA" §. 300 mm

60,00

4,00

240,00

*** Uvedeny pfiklad vyrobce a dodavatele materialu byl upfednostnén na zakladé zku$enosti investora a projektanta s pfedepsanymi vyrobky. Pro vypoéet investi¢nich naklad( byly

pouZity cenikové ceny uvedenych vyrobct a dodavateld. Pfi realizaci stavby |ze po dohodé s investorem nahradit vyrobky uvedenych vyrobcl a dodavateltd vyrobky jinych
dodavatell pfi zachovéni specifikovanych parametri vyrobkd. Zaménu vyrobkd je nutné pfed objednanim odsouhlasit s investorem a projektantem stavby.




